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Description (English machine translation) 

-,,! TT, t 1 Ae-rf zr -,****"* * 
1 Patet Tfenwalt Dipl , -engineer W. Maucher petroof men 
Dreikoenigstr . 

Under Gereuth 9 D-79102 Freiburg ith Br. 

706773 fax (0761) 706776 telex 7 72 815 SMPAT D our 
document * request constantly G 96,108 Mr/hae needle catch nozzle with 
a needle guidance the invention a needle catch nozzle for spraying 
molds with a nozzle casing, with, than socket a trained needle 
guidance at least partly intervening in it as well as with a channel 
concerns 79353 Bahlingen telephone (0761) to the material supply the 
inside the nozzle casing, which channel at that face of the needle 
catch nozzle occurs, which the nozzle exit is turned away and in use 
position at a hot channel distributor lies close, whereby the 
Nadelfueh-rung in the range this face is arranged, at least a part 
of the face forms and from the face in Ao of axial direction into one 
Recess of the nozzle casing extended and whereby the channel for 
the material supply at the face is occurring in the range of its delta 



transverse to the longitudinal extending of the catch needle, 
occurring the inside the nozzle casing, oriented and in the process 
from its entrance to the delta a change of direction or a curvature 
has and whereby the nozzle casing with distance to its face this 
diameter of the housing a counter bearing larger opposite a reduction 
of diameter exhibits and for that the face turned away paragraph to 
supporting at or on a form plate of the spraying mold forms or 
exhibits . 

£!*****>**** *****f r **** a such needle 
catch nozzle is from EP-0,374,346 Bl well-known. 
The entrance into the channel is neighbouring arranged to 
the needle guidance for material guidance at the face of the needle 
catch nozzle. From there this channel runs over a direction 
change to its delta, which is in axial direction below and/or 
neighbouring to that the face opposite end of the needle guidance. 
The channel must run thus to a certain extent around the needle 
guidance. Thus it and in particular the range of its change of 
direction arrive or curvature -honour near to the counter bearing, of 
where cold weather can penetrate and/or. 

where warm one can flow off. It was shown the fact 

that the channel for the material supply can be so strongly cooled 
down that it takes place in by means of the fact that the supplied 
material partly cools off due to the described heat dissipation, so 
that with each new einspritzvorgang such cooled off material from the 
channel can be drug along and then within the shaped part to streaks 
and/or leads flow lines, which shaped part-means an attenuation or a 
pre-programmed location of fracture of the manufactured. 

With a needle catch nozzle of other kind in accordance 
with DE-this problem is avoided 32 45 571 C2 by the fact that the 
needle guidance is arranged outside of the needle catch nozzle in the 
hot channel distributor. This leads however to the fact that the 
needle guidance thermal motions way affect on the needle. A 
substantially more precise and guidance of the needle independent of 
such thermal motions results, if the needle guidance intervenes at 
least partly the needle catch nozzle. 

There is therefore the task to create a needle catch 
nozzle of the kind initially specified with which the advantage 
remains that the needle guidance at least partly intervenes in the 
nozzle casing, although however the danger of one is avoided * M 
creation of cloudy stains by cooling off in the channel. 

The solution of this apparently contradictory task 

consists of the fact that the channel for the material supply of its 
entrance into the face up to its delta runs inside the housing by in 
radial direction the part of the face of the needle catch nozzle 
screen end needle guidance and that between taking up recess of the 
nozzle casing at least in that its counter bearing neighbouring range 
an isolation is arranged. 

In unusual way thus the channel is shifted for material 
supply within the needle catch nozzle into the needle guidance and 
this makes possible it to plan an isolation by which this channel 
decreases of the counter bearing and affecting range of the nozzle 



opposite of the channel over the affecting ranges of the counter 
bearing into the form plate so far that a creation of cloudy stains 
can be avoided by partial solidifying of the supplied Materiales 
particularly within the range of the change of direction of the 
channel . 

It participates particularly appropriate, if the isolation 

is arranged zwischenW containing range or part of the needle guidance. 

Straight ones in this range is to be solidified the 

supplied material particularly endangered if too much warmth should 
flow off, which will eden however by the Isolierungvermi shielding 
this range. 

A particularly appropriate and favourable arrangement of 
the invention can consist of the fact that as isolation between the 
needle guidance and these taking up nozzle casings an air gap is 
intended. With that well-known solutions the needle guidance is 

as jointless as possible used in the nozzle casing, so that it is 
surprising, instead to plan, effective isolation represents an air 
gap, without it requires additional parts from isolating material, so 
that when assembling no additional expenditure for using an isolating 
partialdevelops . 

For as large an effectiveness of the screen of the channel 
opposite the counter bearing as possible it is favourable, if the 
isolation or the air gap is continuous in the range of the change of 
direction or curvature of the channel for the material supply and is 
enough up to cylindrical a in particular, in the recess fe of nozzle 
casing of the arranged passport-flat, at which itself needle guidance 
and nozzle casings affect, whereby this is arranged between this face 
and the isolation and the air gap passport-flat of the face of the 
needle catch nozzle and its housing neighbouring. Directly 
within the range of the face thus those is fit in the needle guidance 
screen end socket into the recess of the nozzle casing, whereby 
however the appropriate passport -flat has only a small axial 
extending, because in the direct axial connection to it then the 
isolation according to invention prefers, an air gap, is arranged. 
Thus the needle guidance is fit in in the nozzle casing, 
although however in for the screen in relation to the "cold" counter 
bearing range the important NP zone isolates sufficiently and/or well. 

Those the needle guidance screen end socket can have from 
the face outgoing a cylindrical or somewhat conical form and in axial 
direction to underneath in their running channel hand and underneath 
this channel by one about parallel to the face running lower surface 
limited be and the isolation or the air gap can from the cylindrical 
or conical exterior surface to under this lower surface be enough and 
in radial direction with distance before the interior concavity of the 
nozzle casing containing the catch needle end. Thus practically 
a dish results-or bowllike isolation, which releases *t*>t4t0 
however their internal center. With "lower surface" thereby the 
delimitation is meant the needle guidance forming socket, which runs 
parallel to the face inside the nozzle casing and which outlet of the 
needle catch nozzle is arranged more near than the face. Such 
needle catch nozzles can be upward arranged also with their discharge 
opening, so that during such an arrangement the "lower surface" more 



highly than the Stirnseitezu lie comes. 

An improvement of the isolation can be achieved by the 
fact that the isolation or the isolating air gap has of its at edge or 
end outgoing an axial continuation, which extends in axial direction 
for instance up to the plane of cross section of the needle catch 
nozzle, in which the counter bearing or this screen end supporting 
surface is arranged or axially somewhat before it or behind it ends. 
A radial cut by the isolation or the air gap results in then for 
instance S-or Z-a form, by which the counter bearing range of the 
channel and that becomes needle guidance in the best possible way 
shielded. 

In order to be able to accommodate the above-mentioned 
continuation of the isolation or the air gap constructionally 
particularly simply, it is appropriate W, if the nozzle casing between 
itself contains and the catch needle and the casting material taking 
up interior this interior enclosing nozzle body, which rests against 
the inside of the nozzle casing in particular jointless, and if this 
nozzle body with its hands to the discharge opening or nozzle delta 
opposite end to to the lower surface of the needle guidance and 
against this rests and if between this nozzle body and the housing the 
continuation of the isolation or the isolating air gap running in 
axial direction by the fact developed that it contains inside still 
the actual nozzle body, which keit altogether likewise a heat transfer 
*/in addition used will can, those continuation of the isolation 
by a further air gap plan in a simple manner to zukoennen. 

simple way by a flat recess present on the exterior of the 
needle guidance in an educated manner its. Also the recess could 
be somewhat left blank in relation to the exterior of the needle 
guidance, however this in the range the close of the face fitting 
surface present a Hinterschneidung to make necessary and it is simpler 
to provide the needle guidance screen end socket with an appropriate 
externallateral recess . 

The continuation of the air gap between nozzle casings and 
nozzle bodies can be formed by a recess or a recess in the nozzle 
casing. This is above all appropriate if the axial continuation 
of the isolating, circularly arranged air gap of the axial length 
groesserung or a federation of the nozzle body it corresponds with 
which is fixed, and if the air gap at the exterior of this diameter 
enlargement is arranged. Then P practically in the nozzle casing 
in the place for the admission of the federation of the nozzle body 
the possibility results of continuing the air gap without it requires 
additional complex measures. Only the appropriate opening for 
the federation needs to be trained in radial direction somewhat more 
largely than this federation, so that then the isolating air gap 
develops practically automatically. 

It was already mentioned that the isolation between needle 
guidance and housing can have a continuation, which is arranged 
between nozzle bodies and nozzle casings. It participates 
particularly appropriate, if the isolations between needle guidance 
and nozzle casing on the one hand and between nozzle bodies and nozzle 
casings are on the other hand connected with one another and into one 
another turn into and if this isolation screen end air gap essentially 



rotationssymme-is trisch as the axle center of the needle catch 
nozzle trained. 

Thus the counter bearing of the housing of the needle 
guidance and the channel for the material can-or material supply as 
well as the upper entrance range or the delta of the channel into the 
interior of the nozzle casing practically without interruption thermal 
shielded become. 

Those the needle guidance screen end socket with the 

curved channel for the material supply, arranged in their inside, can 
be a fe einstueckiges cast part, in particular a close tolerance 
casting. In this way can be manufactured the needle guidance 
with in its channel internal -present in appropriate way. 

In addition, it is possible that the channel for the 
material supply into the needle guidance by two itself within the 
range of the directions-change appropriate drillings, in particular 
bag drillings, is formed and the drilling at their, running in customs 
position radially by a diameter, for the change of direction turned 
away side with a plug screwed in pressed in for example or is later 
closely locked. Thus the needle guidance can be manufactured 
also from a material, which is not suitable sichP not or well for 
pouring . 

Altogether results one would genericin accordance with-eat 
needle catch nozzle, with which the advantage remains that the needle 
guidance can be avoided independently of thermal motions of the hot 
channel distributor in the nozzle casing creation of cloudy stains in 
the channel serving for the material supply, because this channel is 
shielded inside this needle guidance arranged and by an isolation of 
"cold" Bereichender form plate, planned at the exterior of this needle 
guidance . 

*#****★. **to** below is more design near 
described a remark example of the invention with their it as 
substantially belonging to details on the basis that. 

The only figure shows a profile of a needle catch nozzle 
according to invention in inserted condition in somewhat schematized 
representation, whereby a part of the hot channel distributor and the 
form plate as well as the moulding form are. 

One in the whole with 1 designated needle catch nozzle for 
sprayingpour-f orm 2 has a nozzle casing 3 and a partial, than socket 
trained needle guidance 4 decisive in it and a channel 5 which can be 
described still more near to material the supply, which in inserted 
condition with the help of a sealing ring is supply-channel -sealed 6 
opposite a hot channel distributor 7 and a there arranged. 

The needle catch nozzle 1 is provided in well-known way 
with a Auslassoef fnung 9, in order to bring the spraying casting 
material into the spraying mold. This Auslassoef fnung 9 is 
locked with the help of a catch needle 10 and can be opened by axial 
withdrawing of the catch needle 10 lverlauf enden by the center of the 
needle catch nozzle in well-known way. 

1 into this, which is turned away the nozzle exit with the 
Auslassoef fnung and rests in use s t hurrying against the hot channel 



distributor, as one recognizes it well in the design. Where the 
channel occurs 5 the face 11, at the same time the zufuehrkanal 8 of 

the hot channel distributor 7 flows. 

The buchsenf oermige needle guidance 4 is arranged in the 
range of this face 11, forms a part of the face and extends from the 
face 11 out in axial direction * " ' -».-**>*r** into one 
it taking up recess 12 of the nozzle casing 3. 

into the needle catch nozzle and it has 1 inside a such 
direction that its range leading to its delta 13 is oriented 
transverse to the longitudinal extending of the catch needle 10, so 
that in the process from its entrance to the delta 13 a change of 
direction 14, for example a curvature, results, which one recognizes 
clearly in the design, because the cut is so arranged by the center of 
the needle catch nozzle 1 that it runs also by the center of the 
channel 5. 

In usual way the nozzle casing has 3 with distance to its 
face 11 opposite this a reduction of diameter, so that turned away a 
paragraph 15 of larger diameter form plate 17 of the spraying mold 2 
forms or to points t for the face, those for their part from a 
clamping plate 18 is subjected. 

One recognizes in the design that the channel 5 for the 
material supply- in continuation of the channel 8 in the hot channel 
distributor-of its entrance into the face up to its delta 13 inside 
the housing 3 by "in radial direction the part of the face 11 
conclusion nozzle 1 screen end needle guidance 4 runs, i.e. the needle 
guidance 4 keeps a Doppelf unkt to ion, by serving the catch needle 10 
on the one hand further for the guidance and taking up on the other 
hand this channel 5 completely to itself. 

Additionally one recognizes that between the exterior the 
needle guidance 4 forming socket is arranged and this taking up recess 
12 of the nozzle casing 3 range an isolation 18 neighbouring in that 
the counter bearing, which is trained as air gap in the remark 
example, which is called therefore in the following also "air gap 18". 

By these ******* *** t It) ** measure is prevented 

that a calorific loss over nozzles -housing 3 and the counter bearing 
by the fact 16 develop that warmth of can flow off that the material 
in the channel 5 possibly solidifies or forms streaks. By the 
arrangement of the channel 5 and the change of direction 14 in the 
needle guidance 4 and their screen with the help of the isolation 18 
thus a heat discharge can be at least so far prevented over the 
counter bearing 16 that that remains material liquid. 

The isolation 18 between the counter bearing 16 is 
arranged and the change of direction 14 of the channel containing 
range or part of the needle guidance 4 in the remark example, where 
the danger of a creation of cloudy stains would be otherwise 
particularly large. 

For the avoidance of a too large cooling within the 
channel this is thus in unusual way into the buchsenf oermige needle 
guidance 4 shifted and these opposite nozzle casing-isolated. 



With the fact one recognizes clearly that that is 
continuous the isolation screen end air gap 18 in the range of the 
change of direction 14 or curvature W of the channel 5, because the 
needle guidance 4 outside of this isolating range in the nozzle casing 
3 is supported and centered. This centring and support happen 
with the help of a cylindrical, in the recess 12 arranged 
passport-flat 19, up to which the air gap 18 reaches and at which 
itself needle guidance 4 and affects nozzle casing 3, whereby this 
fitting surface 19 of the face 11 of the needle catch nozzle 1 and 
their housing is arranged neighbouring between this face 11 and the 
isolation. The contact between nozzle casing 3 and needle 
guidance 4 is thus in greatest possible distance of the counter 
bearing 16 arranged . 

t*******iii** those the needle guidance 4 
screen end socket has a cylindrical or somewhat conical form outgoing 
from the face and is enough in axial direction-with the 
representational form selected in the design-until underneath in 
their running channel 5, so that it takes up these completely to 
itself, and is underneath this channel 5 by one about parallel to the 
face running lower surface 2 0 limited, whereby with a reverse or 
around 90degrees arrangement of the needle catch nozzle 1 this "lower 
surface 20" also over the face 11 swivelled or approximately on same 
height with this to be come could. 

to conical exterior surface, which extends below the 
passport-flat, to under this lower surface 20 and ends in radial 
direction with distance before the catch needle 10 to containing 
interior concavity 21 of the nozzle casing 3. Thus this 
isolating air gap 18 follows the curved process of the channel 5 to a 
large extent and shields above all its from the needle guidance 4 
limited exterior well opposite the nozzle casing 3 and above all the 
counter bearing 16. 

The isolating effect is improved in the remark example 
thereby that the isolating air gap 18 has outgoing from its at the 
lower surface "20 of the needle guidance 4 arranged, edge radially on 
the inside 22 an axial continuation 23, itself in axial direction to 
for instance to the plane of cross section of the needle catch nozzle 
1 extended, in which the counter bearing 16 is arranged or ends -as 
in the remark example-somewhat before it. It could hand out 
however even this plane of cross section in axial direction. 

Since in the remark example the range of the counter 
bearing 16 is scooped out and recesses has to obtain in order to 
decrease the heat transfer to the form plate thereby, relatively small 
axial extending of this continuation selected in t 

he remark example 

can be sufficient, in order the desired improvement isolates-ef f ect . 

* * * * the nozzle casing 3 could consist of a piece, 
contains however in the remark example between itself and that 
conclusion needle 10 and the casting material taking up interior this 
interior enclosing nozzle body 24, which rests against the inside of 
the nozzle casing 3 jointless. This nozzle body hands 9 or 
nozzle delta opposite end with its the Auslassoef fnung to to the 



lower surface 20 of the needle guidance and supports these off in 
axial direction, by resting against it. Between this nozzle body 
24 and the housing 3 the continuation 23 of the isolation 18 running 
in axial direction is arranged in the remark example, which is trained 
likewise as air gap thereby. 

While the air gap 18 between needle guidance 4 is formed 
by a flat recess present on the exterior of the needle guidance 4 and 
nozzle casing 3, the continuation 23 of the air gap between nozzle 
casing 3 and nozzle body 24 is formed by a recess or a recess 25 in 
the nozzle casing 3. 

In the design one recognizes clearly that the axial 
expansion corresponds to length of a diameter enlargement or a 
federation 26 of the nozzle body 24, with which the nozzle body 24 is 
in relation to W for the nozzle casing 3 in the recess 25 in axial 
direction fixed and supported. The continuation 23 of the air 
gap is arranged at the exterior of this diameter enlargement thus at 
the exterior of this federation 26 and ignores without Unterbrechungin 
the air gap 18 at the lower surface 20 of the needle guidance 4. 

The isolations between needle guidance 4 and nozzle casing 

on the one hand and between nozzle bodies 24 and nozzle casings on the 

other hand are thus connected with one another and turn into into one 

another. These isolations screen end air gap is thereby 

rotationally symmetrically trained, which permits above all simple 

production. 

******** those the needle guidance 4 screen end 
socket could be with the curved channel 5 arranged in their inside a 
einstueckiges close tolerance casting. In the remark example it 
is however intended that the channel 5 for the material supply into 
the needle guidance 4 is formed by two in the range of the change of 
direction 14 appropriate drillings, whereby these drillings do not 
have to be produced necessarily with a drill, but for their part also 
by other procedures, if necessary even a casting process can be 
produced. It participates substantial that in use-position 
about radially by a diameter running drilling at their the change of 
direction 14 turned away side with one fc for example pressed in or 
screwed in plug is later closely locked. Thus the channel can be 
manufactured either with a drill or in the casting process 
problem-free and be limited then to for its function the substantial 
lengthening range. 

The needle catch nozzle 1 with a nozzle casing 3, a catch 

needle 10 and a needle guidance designed arranged adjustably therein 

in the center in axial direction as socket has their channel 5 for the 

material supply completely inside this needle guidance 4, which at the 

face 11-conclusion nozzle 1 and the nozzle casing 3 an appropriate 

radial P expansion have and which along-forms face 11. 

Furthermore it is intended that this buchsenf oermige needle 

guidance 4 at its exterior preferentially with the help of an air gap 

opposite heat discharge over the nozzle casing 3 and its counter 

bearing-far is excluded in particular tgehend. 
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Unter Gereuth 9 D-79102 Freiburg i. Br. 

79353 Bahlingen Telefon (0761) 706773 Telefax (0761) 706776 Telex 

7 72 815 SMPAT D Unsere Akte * Bitte stet G 96 108 Mr/hae 
Nadelverschlussduse mit einer Nadelfuhrung Die Erfindung betrifft eine 
Nadelverschlussduse fur Spritzgiessf ormen mit einem Dusengehause , mit 
einer darin zumindest teilweise eingreif enden, als Buchse ausgebildeten 
Nadelfuhrung sowie mit einem Kanal zur Werkstof f zuf uhr in das Innere des 
Dusengehauses, welcher Kanal an derjenigen Stirnseite der 
Nadelverschlussduse eintritt, die dem Dusenaustritt abgewandt ist und in 
Gebrauchs- stellung an einem Heisskanalverteiler anliegt, wobei die 
Nadelfuh- rung im Bereich dieser Stirnseite angeordnet ist, zumindest 
einen Teil der Stirnseite bildet und sich von der Stirnseite aus in Ao 
axialer Richtung in eine Ausnehmung des Dusengehauses erstreckt und wobei 
der Kanal fur die Werkstof f zuf uhr an der Stirnseite eintretend im Bereich 
seiner in das Innere des Dusengehauses eintretenden Mundung quer zur 
Langserstreckung der Verschlussnadel orientiert ist und in dem Verlauf 
von seinem Eintritt zu der Mundung eine Richtungsanderung oder Krummung 
hat und wobei das Dusengehause mit Abstand zu seiner Stirnseite dieser 
gegenuber eine Durchmesserverkleinerung aufweist und der der Stirnseite 
abgewandte Absatz grosseren Durchmessers des Gehauses ein Widerlager zum 
Abstutzen an oder auf einer Formplatte der Spritzgiessf orm bildet oder 
aufweist . 

t l * * ***> * * * * ** * * ★ fr* * * 

* Eine derartige Nadelverschlussduse ist aus EP-0 374 346 Bl bekannt . 

Dabei ist der Eintritt in den Kanal zur Materialf uhrung an der Stirnseite 
der Nadelverschlussduse benachbart zu der Nadelfuhrung angeordnet. Von 
dort verlauf t dieser Kanal uber eine Richtungs- anderung zu seiner 
Mundung hin, die sich in axialer Richtung unterhalb bzw. benachbart zu 
dem der Stirnseite entgegengesetzten Ende der Nadelfuhrung befindet. Der 
Kanal muss also gewissermassen urn die Nadelfuhrung herum verlauf en. 
Dadurch gelangt er und insbesondere der Bereich seiner Richtungsanderung 
oder Krummungsehr nah an das Widerlager, von wo Kalte eindringen kann 
bzw. 

wo Warme abfliessen kann. Es hat sich gezeigt, dass der Kanal fur die 
Materialzufuhrung so stark abgekuhlt werden kann, dass es in geschieht 
dadurch, dass das zugefuhrte Material aufgrund der geschilderten 
Warmeabfuhr teilweise erkaltet, so dass bei jedem neuen Einspritzvorgang 
solches erkaltetes Material aus dem Kanal mitgerissen werden kann und 
dann innerhalb des Formteiles zu Schlieren und/oder Fliesslinien fuhrt, 
was eine Schwachung oder gar eine vorprogrammierte Bruchstelle des 
hergestellten Formteilesbedeutet . 

Bei einer Nadelverschlussduse anderer Gattung gemass DE-32 45 571 C2 ist 
dieses Problem dadurch vermieden, dass die Nadelfuhrung ausserhalb der 
Nadelverschlussduse im Heisskanalverteiler angeordnet ist. Dies fuhrt 
jedoch dazu, dass die Nadelfuhrung Warmebewegungen Weise auf die Nadel 
selbst auswirken. Es ergibt sich eine wesentlich prazisere und von 
solchen Warmebewegungen unabhangige Fuhrung der Nadel, wenn die 
Nadelfuhrung wenigstens teilweisein die Nadelverschlussduse eingreif t. 



Es besteht deshalb die Aufgabe, eine Nadelverschlussduse der eingangs 
genannten Art zu schaffen, bei welcher der Vorteil erhalten bleibt, dass 
die Nadelfuhrung wenigstens teilweise in das Dusengehause eingreift, 
trotzdem aber die Gefahr einer * M Schlierenbildung durch Erkaltung in 
dem Kanal vermieden wird. 

Die Losung dieser scheinbar widerspruchlichen Aufgabe besteht darin, dass 
der Kanal fur die Materialzuf uhrung von seinem Eintritt in die Stirnseite 
bis zu seiner Mundung im Inneren des Gehauses durch die in radialer 
Richtung einen Teil der Stirnseite der Nadelverschlussduse bildende 
Nadelfuhrung verlauft und dass zwischen aufnehmenden Ausnehmung des 
Dusengehauses zumindest in dem seinem Widerlager benachbarten Bereich 
eine Isolierung angeordnet ist. 

In ungewohnlicher Weise ist also der Kanal zur Material Zufuhrung 
innerhalb der Nadelverschlussduse in die Nadelfuhrung verlegt und dies 
ermoglicht es, eine Isolierung vorzusehen, durch welche dieser Kanal von 
dem Widerlager und Beruhrbereich der Duse gegenuber von dem Kanal uber 
die Beruhrbereiche des Widerlagers in die Formplatte so weit vermindert, 
dass eine Schlierenbildung durch teilweises Erstarren des zugefuhrten 
Materiales vor allem im Bereich der Richtungsanderung des Kanales 
vermieden werden kann. 

Besonders zweckmassig ist es dabei, wenn die Isolierung zwischenW 
enthaltenden Bereich oder Teil der Nadelfuhrung angeordnet ist. 

Gerade in diesem Bereich ist namlich das zugefuhrte Material dann 
besonders gefahrdet zu erstarren, wenn zu viel Warme abfliessen sollte, 
was jedoch durch die diesen Bereich abschirmende Isolierungvermi eden 
wird. 

Eine besonders zweckmassige und vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung 
kann darin bestehen, dass als Isolierung zwischen der Nadelfuhrung und 
dem diese aufnehmenden Dusengehause ein Luftspalt vorgesehen ist. Bei den 
bisher bekannten Losungen wird die Nadelfuhrung in dem Dusengehause 
moglichst fugenlos eingesetzt, so dass es uberraschend ist, stattdessen 
einen Luftspalt vorzusehen, effektive Isolierung darstellt, ohne dass es 
zusatzlicher Teile aus isolierendem Werkstoff bedarf, so dass bei der 
Montage kein zusatzlicher Aufwand fur das Einsetzen eines isolierenden 
Teilesentsteht . 

Fur eine moglichst grosse Effektivitat der Abschirmung des Kanales 

gegenuber dem Widerlager ist es vorteilhaft, wenn die Isolierung oder der 
Luftspalt im Bereich der Richtungsanderung oder Krummung des Kanales fur 
die Materialzufuhrung ununterbrochen ist und bis zu einer insbesondere 
zylindrischen, in der Ausnehmung des fe Dusengehauses angeordneten 
Passflache reicht, an welcher sich Nadelfuhrung und Dusengehause 
beruhren, wobei diese Passflache der Stirnseite der Nadelverschlussduse 
und ihres Gehauses benachbart zwischen dieser Stirnseite und der 
Isolierung und dem Luftspalt angeordnet ist. Unmittelbar im Bereich der 
Stirnseite ist also die die Nadelfuhrung bildende Buchse in die 
Aussparung des Dusengehauses eingepasst, wobei jedoch die entsprechende 
Passflache nur eine geringe axiale Erstreckung hat, weil im unmittelbaren 
axialen Anschluss daran dann die erf indungsgemasse Isolierung, bevorzugt 
ein Luftspalt, angeordnet ist. Dadurch ist die Nadelfuhrung im 
Dusengehause eingepasst, trotzdem aber in der fur die Abschirmung 
gegenuber dem "kalten" Widerlagerbereich wichtigenP Zone ausreichend bzw. 



gut isoliert. 



Die die Nadelfuhrung bildende Buchse kann von der Stirnseite ausgehend 
eine zylindrische oder etwas konische Form haben und in axialer Richtung 
bis unterhalb des in ihr verlaufenden Kanales reichen und unterhalb 
dieses Kanales durch eine etwa parallel zur Stirnseite verlaufende 
Unterseite begrenzt sein und die Isolierung oder der Luftspalt kann von 
der etwa zylindrischen oder konischen Aussenflache bis unter diese 
Unterseite reichen und in radialer Richtung mit Abstand vor der die 
Verschlussnadel enthaltenden Innenhohlung des Dusengehauses enden. 
Dadurch ergibt sich praktisch eine schussel- oder napfformige Isolierung, 
die * t* > t 4 to allerdings ihr 

inneres Zentrum freilasst. Mit "Unterseite" ist dabei die Begrenzung der 
die Nadelfuhrung bildenden Buchse gemeint, die parallel zur Stirnseite im 
Inneren des Dusengehauses verlauft und der Austrittsof f nung der 
Nadelverschlussduse naher als die Stirnseite angeordnet ist. Solche 
Nadelverschlussdusen konnen auch mit ihrer Auslassof f nung nach oben 
angeordnet sein, so dass bei einer solchen Anordnung die "Unterseite" 
hoher als die Stirnseitezu liegen kommt. 

Eine Verbesserung der Isolierung kann dadurch erreicht werden, dass die 
Isolierung oder der isolierende Luftspalt von seinem an Rand oder Ende 
ausgehend eine axiale Fortsetzung hat, die sich in axialer Richtung etwa 
bis zu der Querschnittsebene der Nadelverschlussduse erstreckt, in der 
das Widerlager oder eine dieses bildende Stutzflache angeordnet ist, oder 
axial etwas davor oder dahinter enden. Ein radialer Schnitt durch die 
Isolierung oder den Luftspalt ergibt dann etwa eine S- oder Z-Form, durch 
die der Widerlagerbereich von dem Kanal und der Nadelf uhrungbestmoglich 
abgeschirmt wird. 

Urn die vorerwahnte Fortsetzung der Isolierung oder des Luftspaltes 
konstruktiv besonders einfach unterbringen zu konnen, ist es W 
zweckmassig, wenn das Dusengehause zwischen sich und dem die 
Verschlussnadel und den Giesswerkstof f aufnehmenden Innenraum einen 
diesen Innenraum umschliessenden Dusenkorper enthalt, der an der 
Innenseite des Dusengehauses insbesondere fugenlos anliegt, und wenn 
dieser Dusenkorper mit seinem der Auslassof f nung oder Dusenmundung 
entgegengesetzten Ende bis an die Unterseite der Nadel fuhrung reicht und 
an dieser anliegt und wenn zwischen diesem Dusenkorper und dem Gehause 
die in axialer Richtung verlaufende Fortsetzung der Isolierung oder des 
isolierenden Luftspaltes dadurch aufgebaut, dass es im Inneren noch den 
eigentlichen Dusenkorper enthalt, was insgesamt ebenfalls einen 
Warmeubergang * / keit dazu ausgenutzt werden kann, die Fortsetzung 
der Isolierung auf einfache Weise durch einen weiteren Luftspalt vorsehen 
zukonnen . 

einfache Weise durch eine an der Aussenseite der Nadelfuhrung 
befindliche flache Aussparung gebildet sein. Zwar konnte auch die 
Ausnehmung gegenuber der Aussenseite der Nadelfuhrung etwas ausgespart 
sein, jedoch wurde dies im Bereich der nahe der Stirnseite befindlichen 
Passflache eine Hinterschneidung notwendig machen und es ist einfacher, 
die die Nadelfuhrung bildende Buchsemit einer entsprechenden 
aussenseitigen Ausnehmung zu versehen. 

Die Fortsetzung des Luftspaltes zwischen Dusengehause und Dusenkorper 
kann durch eine Aussparung oder Ausnehmung im Dusengehause gebildet sein. 
Dies ist vor allem dann zweckmassig, wenn die axiale Fortsetzung des 
isolierenden, ringformig angeordneten Luftspaltes der axialen Lange einer 
Durchmes server- grosserung oder eines Bundes des Dusenkorpers entspricht, 



womit festgelegt ist, und wenn der Luftspalt an der Aussenseite dieser 
Durchmesservergrosserung angeordnet ist. Es ergibt sich dann P praktisch 
im Dusengehause an der Stelle zur Aufnahme des Bundes des Dusenkorpers 
die Moglichkeit, den Luftspalt f ortzusetzen, ohne dass es zusatzlicher 
aufwendiger Massnahmen bedarf . Es braucht lediglich die entsprechende 
Offnung fur den Bund in radialer Richtung etwas grosser als dieser Bund 
ausgebildet zu werden, sodass dann der isolierende Luftspalt praktisch 
automatisch entsteht. 

Es wurde schon erwahnt, dass die Isolierung zwischen Nadelfuhrung und 
Gehause eine Fortsetzung haben kann, die zwischen Dusenkorper und 
Dusengehause angeordnet ist. Besonders zweckmassig ist es dabei, wenn die 
Isolierungen zwischen Nadelfuhrung und Dusengehause einerseits und 
zwischen Dusenkorper und Dusengehause andererseits miteinander verbunden 
sind und ineinander ubergehen und wenn der diese Isolierung bildende 
Luftspalt im wesentlichen rotationssymme-trisch zur Mittelachse der 
Nadelverschlussduse ausgebildet ist. 

Dadurch kann das Widerlager des Gehauses von der Nadelfuhrung und dem 
Kanal fur die Material- oder Werkstof f zufuhr sowie der obere 
Eintrittsbereich oder die Mundung des Kanales in den Innenraum des 
Dusengehauses praktisch ohne Unterbrechung thermischabgeschirmt werden. 

Die die Nadelfuhrung bildende Buchse mit dem in ihrem Inneren 
angeordneten gekrummten Kanal fur die Material Zufuhrung kann ein fe 
einstuckiges Gussteil, insbesondere ein Feingussteil sein. Auf diese 
Weise lasst sich die Nadelfuhrung mit dem in ihrem Innerenbef indlichen 
Kanal in zweckmassiger Weise herstellen. 

Es ist aber auch moglich, dass der Kanal fur die Material Zufuhrung in 
die Nadelfuhrung durch zwei sich im Bereich der Richtungs- anderung 
treffende Bohrungen, insbesondere Sackbohrungen, gebildet ist und die in 
Gebrauchsstellung radial durch einen Durchmesser verlaufende Bohrung an 
ihrer der Richtungsanderung abgewandten Seite mit einem zum Beispiel 
eingepressten oder eingeschraubten Stopfen nachtraglich dicht 
verschlossen ist. Somit kann die Nadelfuhrung auch aus einem Werkstof f 
gefertigt werden, der sichP nicht oder nicht gut zum Giessen eignet. 

Insgesamt ergibt sich eine gattungsgemasse Nadelverschlussduse, bei 
welcher der Vorteil erhalten bleibt, dass die Nadelfuhrung von 
Warmebewegungen des Heisskanalverteilers unabhangig im Dusengehause 
Schlierenbildung in dem fur die Materialzuf uhr dienenden Kanal vermieden 
werden kann, weil dieser Kanal im Inneren dieser Nadelfuhrung angeordnet 
und durch eine an der Aussenseite dieser Nadelfuhrung vorgesehene 
Isolierung von den "kalten" Bereichender Formplatte abgeschirmt ist. 

*#* * * * * * * t o** Nachstehend ist ein 

Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung mit ihren ihr als wesentlich 
zugehorenden Einzelheiten anhand der Zeichnungnaher beschrieben. 

Die einzige Figur zeigt in etwas schematisierter Darstellung einen 
Langsschnitt einer erf indungsgemassen Nadelverschlussduse in eingebautem 
Zustand, wobei ein Teil des Heisskanalverteilers und der Formplatte sowie 
des Formeinsatzes mitdargestelltsind . 

Eine im ganzen mit 1 bezeichnete Nadelverschlussduse fur Spritzgiess- 
formen 2 hat ein Dusengehause 3 und eine teilweise darin eingreif ende , 



als Buchse ausgebildete Nadelfuhrung 4 und einen noch naher zu 
beschreibenden Kanal 5 zur Werkstoff zufuhr , der in eingebautem Zustand 
mit Hilfe eines Dichtringes 6 gegenuber einem Heisskanalverteiler 7 und 
einem dort angeordneten Zuf uhrkanalabgedichtet ist. 

Die Nadelverschlussduse 1 ist in bekannter Weise mit einer Auslassof 
fnung 9 versehen, urn den Spritzgiesswerkstof f in die Spritzgiessf orm 
einzubringen. Diese Auslassof fnung 9 wird mit Hilfe einer 
Verschlussnadel 10 verschlossen und kann durch axiales Zuruckziehen der 
durch die Mitte der Nadelverschlussduse lverlauf enden Verschlussnadel 10 
in bekannter Weise geoffnet werden. 

1 in diese ein, die dem Dusenaustritt mit der Auslassof fnung abgewandt 
ist und in Gebrauchs s t eilung an dem Heisskanalverteiler anliegt, wie 
man es gut in der Zeichnung erkennt. Dort wo der Kanal 5 in die 
Stirnseite 11 eintritt, mundet gleichzeitig der Zufuhrkanal 8 des 
Heisskanalverteilers 7 . 

Dabei ist die buchsenf ormige Nadelfuhrung 4 im Bereich dieser Stirnseite 
11 angeordnet, bildet einen Teil der Stirnseite und erstreckt sich von 
der Stirnseite 11 aus in axialer Richtung * " ■ -».-** > *r* * in 
eine sie aufnehmende Ausnehmung 12 des Dusengehauses 3 . 

in die Nadelverschlussduse 1 ein und hat im Inneren eine derartige 
Richtung, dass sein zu seiner Mundung 13 fuhrender Bereich quer zur 
Langserstreckung der Verschlussnadel 10 orientiert ist, so dass sich im 
Verlauf von seinem Eintritt zu der Mundung 13 eine Richtungsanderung 14, 
zum Beispiel eine Krummung, ergibt, die man in der Zeichnung deutlich 
erkennt, weil der Schnitt durch die Mitte der Nadelverschlussduse 1 so 
angeordnet ist, dass er auch durch die Mitte des Kanales 5 verlauf t . 

In ublicher Weise hat das Dusengehause 3 mit Abstand zu seiner 
Stirnseite 11 dieser gegenuber eine Durchmesserverkleinerung, so dass der 
Stirnseite abgewandt ein Absatz 15 grosseren Durchmessers Formplatte 17 
der Spritzgiessf orm 2 bildet oder auf weis t, dieihrerseits von einer 
Auf spannplatte 18 beaufschlagt ist. 

Dabei erkennt man in der Zeichnung, dass der Kanal 5 fur die 
Materialzuf uhrung-in Fortsetzung des im Heisskanalverteiler befindlichen 
Kanales 8 -von seinem Eintritt in die Stirnseite bis zu seiner Mundung 13 
im Inneren des Gehauses 3 durch die B in radialer Richtung einen Teil 
der Stirnseite 11 der Nadelver- schlussduse 1 bildende Nadelfuhrung 4 
verlauf t, das heisst die Nadelfuhrung 4 erhalt eine Doppelf unkt i 

on, 

indem sie einerseits weiterhin zur Fuhrung der Verschlussnadel 10 dient 
und andererseits diesen Kanal 5 vollstandig in sich auf nimmt . 

Zusatzlich erkennt man, dass zwischen der Aussenseite der die Nadel 
fuhrung 4 bildenden Buchse und der diese aufnehmenden Ausnehmung 12 des 
Dusengehauses 3 in dem dem Widerlager benachbarten Bereich eine 
Isolierung 18 angeordnet ist, die im Ausf uhrungsbeispiel als Luftspalt 
ausgebildet ist, der deshalb im folgenden auch als "Luftspalt 18" 

bezeichnet ist. Durch diese * * * * * ★* *** t It) 

** Massnahme wird verhindert, dass ein Warmeverlust uber das Dusen- 
gehause 3 und das Widerlager 16 dadurch entsteht, dass Warme von 
abfliessen kann, dass das Material in dem Kanal 5 eventuell erstarrt oder 



Schlieren bildet. Durch die Anordnung des Kanales 5 und der 
Richtungsanderung 14 in der Nadelfuhrung 4 und deren Abschirmung mit 
Hilfe der Isolierung 18 kann also ein Warmeabfluss uber das Widerlager 16 
zumindest so weit verhindert werden, dass das Materialf lussig bleibt. 

Dabei ist im Ausf uhrungsbeispiel die Isolierung 18 zwischen dem 
Widerlager 16 und dem die Richtungsanderung 14 des Kanales enthaltenden 
Bereich oder Teil der Nadelfuhrung 4 angeordnet, wo die Gefahr einer 
Schlierenbildung andernfalls besonders gross ware. 

Zur Vermeidung einer zu grossen Abkuhlung innerhalb des Kanales ist 
dieser also in ungewohnlicher Weise in die buchsenf ormige Nadelfuhrung 4 
verlegt und diese gegenuber dem Dusengehauseisoliert . 

Dabei erkennt man deutlich, dass der die Isolierung bildende Luftspalt 
18 im Bereich der Richtungsanderung 14 oder Krummung W des Kanales 5 
ununterbrochen ist, weil die Nadelfuhrung 4 ausserhalb dieses 
Isolierbereiches im Dusengehause 3 abgestutzt und zentriert ist. Diese 
Zentrierung und Abstutzung geschieht mit Hilfe einer zylindrischen, in 
der Ausnehmung 12 angeordneten Passflache 19, bis zu welcher der 
Luftspalt 18 reicht und an welcher sich Nadelfuhrung 4 und Dusengehause 3 
beruhren, wobei diese Passflache 19 der Stirnseite 11 der 
Nadelverschlussduse 1 und ihres Gehauses benachbart zwischen dieser 
Stirnseite 11 und der Isolierung angeordnet ist. Die Beruhrung zwischen 
Dusengehause 3 und Nadelfuhrung 4 ist also in grosstmoglicher Entfernung 
von dem Widerlager 16 angeordnet. 

t * * *****iii** Die die Nadelfuhrung 4 bildende 

Buchse hat von der Stirnseite ausgehend eine zylindrische oder etwas 
konische Form und reicht in axialer Richtung-bei der in der Zeichnung 
gewahlten Darstellungsf orm-bis unterhalb des in ihr verlaufenden Kanales 
5, so dass sie diesen vollstandig in sich aufnimmt, und ist unterhalb 
dieses Kanales 5 durch eine etwa parallel zur Stirnseite verlaufende 
Unterseite 2 0 begrenzt, wobei bei einer umgekehrten oder urn 90degrees 
verschwenkten Anordnung der Nadelverschlussduse 1 diese "Unterseite 20" 
auch uber der Stirnseite 11 oder etwa auf gleicherHohe mit dieser zu 
liegen kommen konnte. 

konischen Aussenf lache, die sich unterhalb der Passflache erstreckt, bis 
unter diese Unterseite 20 und endet in radialer Richtung mit Abstand vor 
der die Verschlussnadel 10 enthaltenden Innenhohlung 21 des Dusengehauses 
3 . Somit f olgt dieser isolierende Luftspalt 18 weitgehend dem gekrummten 
Verlauf des Kanales 5 und schirmt vor allem dessen von der Nadelfuhrung 4 
begrenzte Aussenseite gut gegenuber dem Dusengehause 3 und vor allem dem 
Widerlager 16 ab. 

Die Isolierwirkung ist im Ausf uhrungsbeispiel dadurch verbessert, dass 
der isolierende Luftspalt 18 von seinem an der Unterseite " 20 der 
Nadelfuhrung 4 angeordneten, radial innenliegenden Rand 22 ausgehend 
eine axiale Fortsetzung 23 hat, die sich in axialer Richtung bis etwa zu 
der Querschnittsebene der Nadelverschlussduse 1 erstreckt, in der das 
Widerlager 16 angeordnet ist oder-wie im Ausf uhrungsbeispiel -etwas davor 
endet. Sie konnte aber sogaruber diese Querschnittsebene in axialer 
Richtung hinausreichen . 

Da im Ausfuhrungsbeispiel der Bereich des Widerlagers 16 ausgehohlt ist 
und Ausnehmungen hat, urn den Warmeubergang zur Formplatte schon dadurch 
zu vermindern, kann die im Ausfuhrungsbeispiel gewahlte relativ geringe 



axiale Erstreckung dieser Fortsetzung schon ausreichen, urn die gewunschte 
Verbesserung der Isolier- Wirkung zu erzielen. 

* * * * Das Dusengehause 3 konnte zwar aus einem Stuck bestehen, 
enthalt jedoch im Ausf uhrungsbeispiel zwischen sich und dem die Ver- 
schlussnadel 10 und den Giesswerkstof f aufnehmenden Innenraum einen 
diesen Innenraum umschliessenden Dusenkorper 24, der an der Innenseite 
des Dusengehauses 3 fugenlos anliegt. Dieser Dusenkorper reicht mit 
seinem der Auslassof fnung 9 oder Dusenmundung entgegengesetzten Ende bis 
an die Unterseite 20 der Nadelfuhrung und stutzt diese in axialer 
Richtung ab, indem er an ihr anliegt. Zwischen diesem Dusenkorper 24 und 
dem Gehause 3 ist im Ausf uhrungsbeispiel die in axialer Richtung 
verlaufende Fortsetzung 23 der Isolierung 18 angeordnet, die dabei 
ebenfallsals Luftspalt ausgebildet ist. 

Wahrend der Luftspalt 18 zwischen Nadelfuhrung 4 und Dusengehause 3 
durch eine an der Aussenseite der Nadelfuhrung 4 befindliche flache 
Aussparung gebildet ist, ist die Fortsetzung 23 des Luftspaltes zwischen 
Dusengehause 3 und Dusenkorper 24 durch eine Aussparung oder Ausnehmung 
25 im Dusengehause 3 gebildet. 

In der Zeichnung erkennt man deutlich, dass die axiale Ausdehnung 
Lange einer Durchmesservergrosserung oder eines Bundes 26 des 
Dusenkorpers 24 entspricht, womit der Dusenkorper 24 gegenuber W dem 
Dusengehause 3 in der Ausnehmung 2 5 in axialer Richtung festgelegt und 
abgestutzt ist. Die Fortsetzung 23 des Luftspaltes ist an der Aussenseite 
dieser Durchmesservergrosserung also an der Aussenseite dieses Bundes 26 
angeordnet und geht ohne Unterbrechungin den Luftspalt 18 an der 
Unterseite 2 0 der Nadelfuhrung 4 uber. 

Die Isolierungen zwischen Nadelfuhrung 4 und Dusengehause einerseits und 
zwischen Dusenkorper 24 und Dusengehause andererseits sind also 
miteinander verbunden und gehen ineinander uber. Der diese Isolierungen 
bildende Luftspalt ist dabei rotationssymmetrisch ausgebildet, was vor 
allem eine einfache Herstellung erlaubt. 

** * ★ * * *★ £i e Nadel fuhrung 4 bildende Buchse konnte mit 

dem in ihrem Inneren angeordneten gekrummten Kanal 5 ein einstuckiges 
Feingussteil sein. Im Ausf uhrungsbeispiel ist jedoch vorgesehen, dass der 
Kanal 5 fur die Materialzuf uhrung in die Nadelfuhrung 4 durch zwei sich 
im Bereich der Richtungsanderung 14 treffende Bohrungen gebildet ist, 
wobei diese Bohrungen nicht unbedingt mit einem Bohrer erzeugt sein 
mussen, sondern ihrerseits auch durch andere Verfahren, gegebenenf alls 
sogar ein Giessverf ahren erzeugt sein konnen. Wesentlich ist dabei, dass 
die in Gebrauchs- Stellung etwa radial durch einen Durchmesser 
verlaufende Bohrung an ihrer der Richtungsanderung 14 abgewandten Seite 
mit einem fc zum Beispiel eingepressten oder eingeschraubten Stopfen 
nachtraglich dicht verschlossen ist. Somit lasst sich der Kanal entweder 
mit einem Bohrer oder im Giessverf ahren problemlos herstellen und dann 
auf den fur seine Funktion wesentlichenLangenbereich begrenzen. 

Die Nadelverschlussduse 1 mit einem Dusengehause 3 , einer darin im 
Zentrum in axialer Richtung verschiebbar angeordneten Verschlussnadel 10 
und einer als Buchse ausgebildeten Nadelfuhrung hat ihren Kanal 5 fur die 
Werkstoff zufuhr vollstandig im Inneren dieser Nadelfuhrung 4, die an der 
Stirnseite 11 der Nadelver- schlussduse 1 und des Dusengehauses 3 eine 
entsprechende radiale P Ausdehnung hat und die Stirnseite 11 mitbildet. 



Ferner ist vorgesehen, dass diese buchsenf ormige Nadel fuhrung 4 
insbesondere an ihrer Aussenseite bevorzugt mit Hilfe eines Luftspaltes 
gegenuber Warmeabfluss uber das Dusengehause 3 und dessen 
Widerlagerweites tgehend ausgeschlossen wird. 



Claims (English machine translation) 

1. Needle catch nozzle (1) for spraying molds (2) 

with a nozzle casing (3) , with, than socket a trained needle guidance 
(4) for a catch needle (10), at least partly intervening in it, as 
well as with a channel (5) to the material supply the inside (21) the 
nozzle casing (3) , which channel (5) at that face (11) of the needle 
catch nozzle (1) occurs, which the nozzle exit or the discharge 
opening (9) is turned away and customs used at a hot channel 
distributor (7) is put onable, whereby fc the needle guidance (4) is 
arranged in the range of this face (11) , at least a part of the 
Face (11) forms and from the face (11) out in axial direction 
into a recess (12) of the nozzle casing (3) extended and whereby the 
channel (5) for the material supply at the face (11) is occurring in 
the range of its the inside (21) the nozzle casing (3) occurring delta 
(13) transverse to the longitudinal extending of the catch needle (10) 
oriented and in the process from its entrance to the delta (13) a 
change of direction (14) or curvature has and whereby the nozzle 
casing (3) with distance to its face (11) opposite this a reduction of 
diameter exhibits and that the face turned away paragraph of 
larger diameter of the nozzle casing (3) a counter bearing (16) for 
supporting at or on a form plate (17) of the spraying mold (2) forms 
or exhibits, in the fact characterized that the channel (5) for the 
material supply of its entrance into the face (11) up to its delta 
(13) inside. the housing (3) by the needle guidance (4), forming in 
radial direction a part of the face (11) of the needle catch nozzle 
(1), and that between the exterior the needle guidance (4) runs 
forming socket and this taking up recess (12) of the nozzle casing (3) 
at least in its counter bearing (16) neighbouring range an 
isolation (18) arranged # * * ' s r-*** is. 

2. Needle catch nozzle according to requirement 1, 

by the fact characterized that the isolation (18) between the counter 
bearing (16) and that is arranged the change of direction (14) of the 
channel (5) containing range or part of the needle guidance (4) . 

3. Needle catch nozzle according to requirement 1 or 

2, thus gekenn-it draws that as isolation (18) of the needle 
guidance (4) and these taking up nozzle casings (3) an air gap is 
intended. 

4. Needle catch nozzle after one of the requirements 

1 to 3, by it characterized that the isolation or the air gap (18) is 
continuous in the range of the change of direction (14) or curvature 
of the channel (5) for the material supply and is enough up to 
cylindrical, in the recess (12) arranged passport-flat a in 
particular, at which needle guidance (4) and nozzle casing (3) touch 
themselves, whereby this passport-flat (19) of the face (11) of the 
needle catch nozzle (I) and its housing (3) is arranged between this 
face (11) and the isolation (18) or the air gap neighbouring 
1 

5 . Needle catch nozzle after one of the requirements 

1 to 4, by the fact characterized that those has the needle guidance 
(4) screen end socket from the face (11) outgoing a cylindrical or 



somewhat conical form and in axial direction to underneath in their 
running channel (5) is enough and underneath this channel (5) by one 
about parallel to the face (II) running lower surface (20) is limited 
and that the isolation or the air gap (18) from the cylindrical or 
conical exterior surface hands containing interior concavity (21) to 
under this lower surface (20) and in radial direction with distance 
before the catch needle (10) ****** *** **<***<*** 
* * *. nozzle casing (3) ends. Needle catch nozzle after one of 
the requirements 1 to 5, by it characterized that the isolation or the 
isolating air gap (18) outgoing from its at the lower surface (20) of 
the needle guidance (4) an axial continuation (23) has arranged, edge 
radially on the inside (22) or end, itself in axial direction 
approximately up to the cross section-even of the needle catch 
nozzle (I)extends, in which the counter bearing (16) is 
arranged or axially somewhat before it or behind it ends. . 
Needle catch nozzle after one of the requirements 1 to 6, by the 
fact characterized that the nozzle casing (3) between itself and that 
contains the catch needle (10) and the casting material taking up 
interior (21) this interior enclosing nozzle body (24) , which against 
the inside of the nozzle casing (3) in particular jointless rests, and 
that this nozzle body (24) with its hands the Auslassoef fnung (9) or 
nozzle delta opposite end to to the lower surface (20) of the needle 
guidance (4) and against this rests and that between this nozzle body 
(24) and the housing (3) in axial direction running the continuation 
(23) of the w isolation (18) or the Isolierendenluf tspaltes is 
arranged. 8. Needle catch nozzle after one of the 

requirements 1 to 7 , by the fact characterized that the air gap (18) 
between needle guidance (4) and nozzle casing (3) is formed by one at 
the exterior of the needle guidance (4) flat recess present. 
Needle catch nozzle after one of the requirements 1 to 8, by the 
fact characterized that the continuation (23) of the air gap between 
nozzle casing (3) and nozzle body (24) is formed by a recess or a 
recess (25) in the nozzle casing (3) * * * *. 10. Needle 
catch nozzle after one of the requirements 1 to 9, by the fact 
characterized that the axial expansion of the continuation (23) of the 
isolating air gap (18) corresponds to the axial length of a diameter 
enlargement or a federation (26) of the nozzle body (24) , with which 
the nozzle body (24) is fixed opposite the nozzle casing (3) in axial 
direction, and that the air gap at the exterior of this diameter 
enlargement is arranged b 11. Needle catch nozzle after one of 
the managing requirements, thereby characterized that the isolations 
between needle guidance (4) and nozzle casing (3) on the one hand and 
between nozzle body (24) and nozzle casing (3) are on the other hand 
connected with one another and turn into into one another, and the 
fact that these isolations screen end air gap essentially rotation 
is symmetrically trained. 12. Needle catch nozzle after 
one of the requirements 1 to 11, by the fact characterized that those 
the needle guidance (4) screen end socket with in their inside 
arranged the curved channel (5) for the material supply a 
einstueckiges cast part, in-f a special close tolerance casting is. 
13. Needle catch nozzle after one of the requirements 1 to 
12, by the fact characterized that the channel (5) for the material 
supply is formed for bag drillings into the needle guidance (4) by two 
drillings, in particular, appropriate within the range of the change 
of direction (14), and in use position is later closely locked for the 
change of direction (14) about radially the drilling at their, running 



by a diameter, turned away side with a plug (27) , screwed in pressed 
in, for example or. Patent lawyer 



Claims (German) 

1. Nadelverschlussduse (1) fur Spritzgiessf ormen (2) mit einem 
Dusengehause (3) , mit einer darin zumindest teilweise eingreif enden, als 
Buchse ausgebildeten Nadel fuhrung (4) fur eine Verschlussnadel (10) 
sowie mit einem Kanal (5) zur Werkstof f zuf uhr in das Innere (21) des 
Dusengehauses (3) , welcher Kanal (5) an derjenigen Stirnseite (11) der 
Nadelverschlussduse (1) eintritt, die dem Dusenaustritt Oder der 
Auslassof fnung (9) abgewandt ist und in Gebrauchsstellung an einem 
Heisskanalverteiler (7) anlegbar ist, wobei die fc Nadelfuhrung (4) im 
Bereich dieser Stirnseite (11) angeordnet ist, zumindest einen Teil der 
Stirnseite (11) bildet und sich von der Stirnseite (11) aus in axialer 
Richtung in eine Ausnehmung (12) des Dusengehauses (3) erstreckt und 
wobei der Kanal (5) fur die Werkstof f zuf uhr an der Stirnseite (11) 
eintretend im Bereich seiner in das Innere (21) des Dusengehauses (3) 
eintretenden Mundung (13) quer zur Langserstreckung der Verschlussnadel 
(10) orientiert ist und in dem Verlauf von seinem Eintritt zu der Mundung 
(13) eine Richtungsanderung (14) oder Krummung hat und wobei das 
Dusengehause (3) mit Abstand zu seiner Stirnseite (11) dieser gegenuber 
eine Durchmesserverkleinerung aufweist und der der Stirnseite abgewandte 
Absatz grosseren Durchmessers des Dusengehauses (3) ein Widerlager (16) 
zum Abstutzen an oder auf einer Formplatte (17) der Spritzgiessf orm (2) 
bildet oder aufweist, dadurch gekennzeichnet , dass der Kanal (5) fur die 
Materialzuf uhrung von seinem Eintritt in die Stirnseite (11) bis zu 
seiner Mundung (13) im Inneren des Gehauses (3) durch die in radialer 
Richtung einen Teil der Stirnseite (11) der Nadelverschlussduse (1) 
bildenden Nadelfuhrung (4) verlauf t und dass zwischen der Aussenseite der 
die Nadelfuhrung (4) bildenden Buchse und der diese aufnehmenden 
Ausnehmung (12) des Dusengehauses (3) zumindest in dem seinem Widerlager 
(16) benachbarten Bereich eine Isolierung (18) angeordnet # * * 's 
r- *** ist. 

2. Nadelverschlussduse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Isolierung (18) zwischen dem Widerlager (16) und dem die 

Richtungsanderung (14) des Kanales (5) enthaltenden Bereich oder Teil der 
Nadelfuhrung (4) angeordnet ist. 

3. Nadelverschlussduse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- zeichnet, 
dass als Isolierung (18) der Nadelfuhrung (4) und dem diese aufnehmenden 
Dusengehause (3) ein Luftspalt vorgesehen ist. 

4. Nadelverschlussduse nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Isolierung oder der Luftspalt (18) im Bereich 
der Richtungsanderung (14) oder Krummung des Kanales (5) fur die 
Materialzuf uhrung ununterbrochen ist und bis zu einer insbesondere 
zylindrischen, in der Ausnehmung (12) angeordneten Passflache reicht, an 
welcher sich Nadelfuhrung (4) und Dusengehause (3) beruhren, wobei diese 
Passflache (19) der Stirnseite (11) der Nadelverschlussduse (I) und 
ihres Gehauses (3) benachbart zwischen dieser Stirnseite (11) und der 
Isolierung (18) oder dem Luftspalt angeordnet ist. 1 

5. Nadelverschlussduse nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die die Nadelfuhrung (4) bildende Buchse von der 
Stirnseite (11) ausgehend eine zylindrische oder etwas konische Form hat 
und in axialer Richtung bis unterhalb des in ihr verlaufenden Kanales (5) 
reicht und unterhalb dieses Kanales (5) durch eine etwa parallel zur 
Stirnseite (II) verlaufende Unterseite (20) begrenzt ist und dass die 
Isolierung oder der Luftspalt (18) von der etwa zylindrischen oder 



konischen Aussenflache bis unter diese Unterseite (20) reicht und in 
radialer Richtung mit Abstand vor der die Verschlussnadel (10) 
enthaltenden Innenhohlung (21) des *** *★ **** * * 

< *** < ** ** **. Dusengehauses (3) endet . 
Nadelverschlussduse nach einem der Anspruche 1 bis 5 , dadurch 
gekennzeichnet , dass die Isolierung oder der isolierende Luftspalt (18) 
von seinem an der Unterseite (20) der Nadelf uhrung (4) angeordneten, 
radial innenliegenden Rand (22) oder Ende ausgehend eine axiale 
Fortsetzung (23) hat, die sich in axialer Richtung etwa bis zu der 
Querschnitts- ebene der Nadelverschlussduse (!) erstreckt, in der das 
Widerlager (16) angeordnet ist oder axial etwas davor oder dahinter endet 

. Nadelverschlussduse nach einem der Anspruche 1 bis 6 , dadurch 
gekennzeichnet, dass das Dusengehause (3) zwischen sich und dem die 
Verschlussnadel (10) und den Giesswerkstof f aufnehmenden Innenraum (21) 
einen diesen Innenraum umschliessenden Dusenkorper (24) enthalt, der an 
der Innenseite des Dusengehauses (3) insbesondere fugenlos anliegt, und 
dass dieser Dusenkorper (24) mit seinem der Auslassof 

fnung (9) oder 

Dusenmundung entgegengesetzten Ende bis an die Unterseite (20) der 
Nadelf uhrung (4) reicht und an dieser anliegt und dass zwischen diesem 
Dusenkorper (24) und dem Gehause (3) die in axialer Richtung verlaufende 
Fortsetzung (23) der w Isolierung (18) oder des Isolierendenluf 
tspaltes angeordnet ist. 8. Nadelverschlussduse nach einem der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Luftspalt (18) 
zwischen Nadelf uhrung (4) und Dusengehause (3) durch eine an der 
Aussenseite der Nadelf uhrung (4) befindliche flache Aussparung gebildet 
ist. . Nadelverschlussduse nach einem der Anspruche 1 bis 8 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fortsetzung (23) des Luf tspaltes zwischen 
Dusengehause (3) und Dusenkorper (24) durch eine Aussparung oder 
Ausnehmung (25) im Dusengehause (3) gebildet * * * * 

ist. 10. Nadelverschlussduse nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die axiale Ausdehnung der Fortsetzung (23) des 
isolierenden Luftspaltes (18) der axialen Lange einer 

Durchmesservergrosserung oder eines Bundes (26) des Dusenkorpers (24) 
entspricht, womit der Dusenkorper (24) gegenuber dem Dusengehause (3) in 
axialer Richtung festgelegt ist, und dass der Luftspalt an der 
Aussenseite dieser Durchmesservergrosserung angeordnet ist. b 11. 
Nadelverschlussduse nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Isolierungen zwischen Nadelf uhrung (4) und 
Dusengehause (3) einerseits und zwischen Dusenkorper (24) und 
Dusengehause (3) andererseits miteinander verbunden sind und ineinander 
ubergehen, und dass der diese Isolierungen bildende Luftspalt im 
wesentlichen rotations- symmetrisch ausgebildet ist. 12. 
Nadelverschlussduse nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass die die Nadelf uhrung (4) bildende Buchse mit dem in 
ihrem Inneren angeordneten gekrummten Kanal (5) fur die Material 
Zuf uhrung ein einstuckiges Gussteil, ins- f besondere ein Feingussteil 
ist. 13. Nadelverschlussduse nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (5) fur die Materialzuf uhrung in 
die Nadelf uhrung (4) durch zwei sich im Bereich der Richtungsanderung 
(14) treffende Bohrungen, insbesondere Sackbohrungen, gebildet ist und 
die in Gebrauchs Stellung etwa radial durch einen Durchmesser verlaufende 
Bohrung an ihrer der Richtungsanderung (14) abgewandten Seite mit einem 
zum Beispiel eingepressten oder eingeschraubten Stopfen (27) nachtraglich 
dicht verschlossen ist. Patentanwalt 
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NadelverschluSduse mit einer Nadelfuhrung 

Die Erfindung betrifft eine Nadelverschlufidtise far SpritzgieSformen 
mit einem Dtisengehause, mit einer darin zumindest teilweise 
eingreifenden, als Buchse ausgebildeten Nadelfuhrung sowie mit 
einem Kanal zur Werkstof f zufuhr in das Innere des Dusengehauses, 
5 welcher Kanal an derjenigen Stirnseite der NadelverschluSdtise 
eintritt, die dem Dusenaustritt abgewandt ist und in Gebrauchs- 
stellung an einem Heifikanalverteiler anliegt, wobei die Nadelfiih- 
rung im Bereich dieser Stirnseite angeordnet ist, zumindest einen 
Teil der Stirnseite bildet und sich von der Stirnseite aus in 
0^0 axialer Richtung in eine Ausnehmung des DiisengeMuses erstreckt 
und wobei der Kanal ftir die Werkstof f zufuhr an der Stirnseite 
eintretend im Bereich seiner in das Innere des Dusengehauses 
eintretenden Mtindung quer zur LSngserstreckung der VerschluEnadel 
orientiert ist und in dem Verlauf von seinem Eintritt zu der 
15 Mtindung eine Richtungsanderung oder Krtimmung hat und wobei das 
Dusengeh£use mit Abstand zu seiner Stirnseite dieser gegentiber 
eine Durchmesserverkleinerung aufweist und der der Stirnseite 
abgewandte Absatz grofieren Durchmessers des Gehcluses ein Widerlager 
zum Abstutzen an oder auf einer Formplatte der SpritzgieSf orm 
20 bildet oder aufweist. 



• • HAE0127 



Eine derartige Nadelverschlufidiise ist aus EP-0 374 346 Bl bekannt. 
Dabei ist der Eintritt in den Kanal zur Materialf Uhrung an der 
Stirnseite der Nadelverschlufcdiise benachbart zu der Nadelfuhrung 
angeordnet. Von dort veriauft dieser Kanal ttber eine Richtungs- 
anderung zu seiner Miindung hin, die sich in axialer Richtung 
unterhalb bzw. benachbart zu dem der Stirnseite entgegengesetzten 
Ende der Nadelfuhrung befindet. Der Kanal mufi also gewissermaSen 
urn die Nadelfuhrung herum verlaufen. Dadurch gelangt er und 
insbesondere der Bereich seiner RichtungsSnderung oder Krtimmung 
sehr nah an das Wider lager, von wo Kalte eindringen kann bzw. 
wo Warme abfliefien kann. Es hat sich gezeigt, dafi der Kanal far 
die Materialzufiihrung so stark abgektthlt werden kann, daS es in 
dem zugefuhrten Werkstoff zu Schlierenbildungen kommt. Dies 
geschieht dadurch, date das zugefuhrte Material aufgrund der 
geschilderten warmeabfuhr teilweise erkaltet, so daS bei jedem 
neuen Einspritzvorgang solches erkaltetes Material aus deiti Kanal 
mitgerissen werden kann und dann innerhalb des Formteiles zu 
Schlieren und/ oder FlieSlinien fiihrt, was eine Schw^chung oder 
gar eine vorprogrammierte Bruchstelle des hergestellten Formteiles 
bedeutet . 

Bei einer NadelverschluSdiise anderer Gattung gemaE DE-32 45 571 
C2 ist dieses Problem dadurch vermieden, daS die Nadelfilhrung 
auSerhalb der NadelverschluSduse im Hei&kanalverteiler angeordnet 
ist. Dies fiihrt jedoch dazu, da£ die Nadelfuhrung Warmebewegungen 
des HeiSkanalverteilers ausgesetzt ist, die sich in schadlicher 
Weise auf die Nadel selbst auswirken. Es ergibt sich eine 
wesentlich prazisere und von solchen Warmebewegungen unabhangige 
Fuhrung der Nadel, wenn die Nadelf uhrung wenigstens teilweise 
in die NadelverschluSdvise eingreift. 

Es besteht deshalb die Aufgabe, eine Nadel verschlufediise der 
eingangs genannten Art zu schaffen, bei welcher der Vorteil 
erhalten bleibt, daft die Nadelfuhrung wenigstens teilweise in 
das Diisengehause eingreift, trotzdem aber die Gefahr einer 



Schlierenbildung durch Erkaltung in dem Kanal vermieden wird. 

Die Losung dieser scheinbar wider spriichlichen Aufgabe besteht 
darin, da£ der Kanal fttr die Materialzufiihrung von seinem Eintritt 
in die Stirnseite bis zu seiner Mundung im Inneren des Gehauses 
durch die in radialer Richtung einen Teil der Stirnseite der 
Nadelverschlufcdttse bildende Nadelfiihrung verlauft und dafi zwischen 
der Aufienseite der die Nadelfiihrung bildende Buchse und der diese 
aufnehmenden Ausnehmung des Diisengehauses zumindest in dem seinem 
Widerlager benachbarten Bereich eine Isolierung angeordnet ist. 

In ungewdhnlicher Weise ist also der Kanal zur Materialzufiihrung 
innerhalb der Nadelverschlu&duse in die Nadelfiihrung verlegt und 
dies ermoglicht es, eine Isolierung vorzusehen, durch welche dieser 
Kanal von dem Widerlager und Beriihrbereich der Duse gegeniiber 
der Formplatte abgeschirmt wird. Dadurch wird ein WarmeabfluS 
von dem Kanal iiber die Beruhrbereiche des Widerlagers in die 
Formplatte so weit vermindert, date eine Schlierenbildung durch 
teilweises Erstarren des zugeftihrten Materiales vor allem im 
Bereich der Richtungsanderung des Kanales vermieden werden kann. 

Besonders zweckmaSig ist es dabei, wenn die Isolierung zwischen 
dem Widerlager und dem die Richtungsanderung des Kanales 
enthaltenden Bereich oder Teil der Nadelfiihrung angeordnet ist. 
Gerade in diesem Bereich ist namlich das zugefuhrte Material dann 
besonders gefahrdet zu erstarren, wenn zu viel Warme abflieEen 
sollte, was jedoch durch die diesen Bereich abschirmende Isolierung 
vermieden wird- 

Eine besonders zweckm&Sige und vorteilhafte Ausgestaltung der 
Erfindung kann darin bestehen, daS als Isolierung zwischen der 
Nadelfiihrung und dem diese aufnehmenden DUsengehause ein Luftspalt 
vorgesehen ist. Bei den bisher bekannten L6sungen wird die 
Nadelfiihrung in dem Diisengeh&use moglichst fugenlos eingesetzt, 
so dafe es uberraschend ist, stattdessen einen Luftspalt vorzusehen, 



der jedoch auf einfache Weise gebildet werden kann und eine 
effektive Isolierung darstellt, ohne daS es zusatzlicher Teile 
aus isolierendem Werkstoff bedarf, so daS bei der Montage kein 
zusatzlicher Aufwand ftlr das Einsetzen eines isolierenden Teiles 
entsteht . 

Fur eine m5glichst gro&e Effektivitat der Abschirmung des Kanales 
gegenuber dem Widerlager ist es vorteilhaft, wenn die Isolierung 
oder der Luf tspalt im Bereich der RichtungsSnderung oder Kriimmung 
des Kanales fur die Materialzufiihrung ununterbrochen ist und bis 
zu einer insbesondere zylindrischen, in der Ausnehmung des 
DQsengehauses angeordneten PaSflache reicht, an welcher sich 
Nadelfiihrung und Dusengehause beriihren, wobei diese PaSflache der 
Stirnseite der NadelverschluSdiise und ihres Gehauses benachbart 
zwischen dieser Stirnseite und der Isolierung und dem Luftspalt 
angeordnet ist. Unmittelbar im Bereich der Stirnseite ist also 
die die Nadelfiihrung bildende Buchse in die Aussparung des 
Dusengehauses eingepafct, wobei jedoch die entsprechende PaSflache 
nur eine geringe axiale Erstreckung hat, weil im unmittelbaren 
axialen AnschluS daran dann die erf indungsgema&e Isolierung, 
bevorzugt ein Luftspalt, angeordnet ist, Dadurch ist die 
Nadelfiihrung im Dusengehause eingepafit, trotzdem aber in der fur 
die Abschirmung gegenuber dem "kalten" Wider lagerbereich wichtigen 
Zone ausreichend bzw. gut isoliert. 

Die die Nadelfiihrung bildende Buchse kann von der Stirnseite 
ausgehend eine zylindrische oder etwas konische Form haben und 
in axialer Richtung bis unterhalb des in ihr verlaufenden Kanales 
reichen und unterhalb dieses Kanales durch eine etwa parallel 
zur Stirnseite verlaufende Unterseite begrenzt sein und die 
Isolierung oder der Luftspalt kann von der etwa zylindrischen 
oder konischen AuSenflache bis unter diese Unterseite reichen 
und in radialer Richtung mit Abstand vor der die VerschluSnadel 
enthaltenden Innenhohlung des Dusengehauses enden. Dadurch ergibt 
sich praktisch eine schussel- oder napffdrmige Isolierung, die 



allerdings ihr inneres Zentrum freilafct. Mit "Unterseite" ist 
dabei die Begrenzung der die Nadelfiihrung bildenden Buchse gemeint, 
die parallel zur Stirnseite im Inneren des Diisengeh&uses verlauft 
und der Austrittsof f nung der NadelverschluSdiise n&her als die 
Stirnseite angeordnet ist. Solche NadelverschluEdiisen konnen auch 
mit ihrer AuslaSof fnung nach oben angeordnet sein, so daS bei 
einer solchen Anordnung die "Unterseite" hoher als die Stirnseite 
zu liegen kommt. 

Eine Verbesserung der Isolierung kann dadurch erreicht werden, 
daS die Isolierung oder der isolierende Luf tspalt von seinem an 
der Unterseite der Nadelfuhrung angeordneten, radial innenliegenden 
Rand oder Ende ausgehend eine axiale Fortsetzung hat, die sich 
in axialer Richtung etwa bis zu der Querschnittsebene der 
NadelverschluSduse erstreckt, in der das Wider lager oder eine 
dieses bildende Stutzflache angeordnet ist, oder axial etwas davor 
oder dahinter enden. Ein radialer Schnitt durch die Isolierung 
oder den Luftspalt ergibt dann etwa eine S- oder Z-Form, durch 
die der Wider lagerbereich von dem Kanal und der Nadelfuhrung 
bestmoglich abgeschirmt wird. 

Urn die vorerwahnte Fortsetzung der Isolierung oder des Luftspaltes 
konstruktiv besonders einfach unterbringen zu konnen, ist es 
zweckma£ig, wenn das Diisengehause zwischen sich und dem die 
Verschlufenadel und den Giefiwerkstof f aufnehmenden Innenra\im einen 
diesen Innenraum umschliefcenden Diisenkorper en thai t, der an der 
Innenseite des Dusengehauses insbesondere fugenlos anliegt, und 
wenn dieser DUsenkSrper mit seinem der Ausla^5f fnung oder 
Dusenmundung entgegengesetzten Ende bis an die Unterseite der 
Nadelfuhrung reicht und an dieser anliegt und wenn zwischen diesem 
Diisenkorper und dem Gehause die in axialer Richtung verlaufende 
Fortsetzung der Isolierung oder des isolierenden Luftspaltes 
angeordnet ist. Das Diisengehause ist also praktisch zweiteilig 
dadurch aufgebaut, dafi es im Inneren noch den eigentlichen 
Diisenkorper enthalt, was insgesamt ebenfalls einen Warmeiibergang 



vom Inneren der Dilse nach aufien vermindert, wobei diese Zweiteilig- 
keit dazu ausgenutzt werden kann, die Fortsetzung der Isolierung 
auf einfache Weise durch einen weiteren Luftspalt vorsehen zu 
konnen . 

Der Luftspalt zwischen NadelfUhrung und DUsengehause kann auf 
einfache Weise durch eine an der Au&enseite der Nadelfiihrung 
befindliche flache Aussparung gebildet sein. Zwar konnte auch 
die Ausnehmung gegemiber der Aufcenseite der NadelfUhrung etwas 
ausgespart sein, jedoch wUrde dies im Bereich der nahe der 
Stirnseite befindlichen PaSflache eine Hinterschneidung notwendig 
machen und es ist einfacher, die die Nadelfiihrung bildende Buchse 
mit einer entsprechenden auSenseitigen Ausnehmung zu versehen. 

Die Fortsetzung des Luftspaltes zwischen Dusengehause und 
DUsenkorper kann durch eine Aussparung oder Ausnehmung im 
Dusengehause gebildet sein. Dies ist vor alien dann zweckmafcig, 
wenn die axiale Fortsetzung des isolierenden, ringformig 
angeordneten Luftspaltes der axialen Lange einer Durchmesserver- 
grQfcerung oder eines Bundes des DUsenkSrpers entspricht, womit 
der Diisenkorper gegeniiber dem Dusengehause in axialer Richtung 
festgelegt ist, und wenn der Luftspalt an der AuSenseite dieser 
DurchmesservergrSSerung angeordnet ist. Es ergibt sich dann 
praktisch im Dusengehause an der Stella zur Aufnahme des Bundes 
des DUsenkSrpers die MSglichkeit, den Luftspalt fortzusetzen, ohne 
da6 es zusatzlicher aufwendiger MaSnahmen bedarf. Es braucht 
lediglich die entsprechende Offnung far den Bund in radialer 
Richtung etwas groSer als dieser Bund ausgebildet zu werden, so 
dafe dann der isolierende Luftspalt praktisch automatisch entsteht. 

Es wurde schon erwahnt, daS die Isolierung zwischen Nadelfiihrung 
und Gehause eine Fortsetzung haben kann, die zwischen Diisenkorper 
und Dusengehause angeordnet ist. Besonders zweckmaSig ist es dabei, 
wenn die Isolierungen zwischen Nadelfuhrung und DUsengehause 
einerseits und zwischen DUsenkorper und DUsengehause andererseits 
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miteinander verbunden sind und ineinander ubergehen und wenn der 
diese Isolierung bildende Luftspalt im wesentlichen rotationssymme- 
trisch zur Mittelachse der NadelverschluSduse ausgebildet ist. 
Dadurch kann das Widerlager des Gehauses von der Nadelfuhrung 
5 und dem Kanal far die Material- oder Werlcstof f zufuhr sowie der 
obere Eintrittsbereich oder die Miindung des Kanales in den 
Innenraum des Diisengehauses praktisch ohne Unterbrechung thermisch 
abgeschirmt werden. 

10 Die die Nadelfuhrung bildende Buchse mit dem in ihrem Inneren 
angeordneten gekrilmmten Kanal fur die Material zuftthrung kann ein 

| einstuckiges Gufiteil, insbesondere ein FeingulSteil sein. Auf diese 
Weise la£t sich die Nadelfuhrung mit dem in ihrem Inneren 
befindlichen Kanal in zweckma&iger Weise herstellen. 

15 

Es ist aber auch moglich, daS der Kanal fttr die Materialzufiihrung 
in die Nadelftthrung durch zwei sich im Bereich der Richtungs- 
anderung treffende Bohrungen, insbesondere Sackbohrungen, gebildet 
ist und die in Gebrauchsstellung radial durch einen Durchmesser 

20 verlaufende Bohrung an ihrer der Richtungsanderung abgewandten 
Seite mit einem zum Beispiel eingeprefcten oder eingeschraubten 
Stopfen nachtraglich dicht verschlossen ist. Somit kann die 
Nadelfuhrung auch aus einem Werkstoff gefertigt werden, der sich 

) nicht oder nicht gut zum Gie&en eignet. 

25 

Insgesamt ergibt sich eine gattungsgemaEe Nadelverschluftitise, bei 
welcher der Vorteil erhalten bleibt, da£ die Nadelfuhrung von 
warmebewegungen des Heifckanalverteilers unabhSngig im Dusengehause 
der NadelverschluSdttse angeordnet ist, trotzdem aber eine 

30 Schlierenbildung in dem fur die Materialzufuhr dienenden Kanal 
vermieden werden kann, weil dieser Kanal im Inneren dieser 
Nadelfuhrung angeordnet und durch eine an der Aufcenseite dieser 
Nadelfuhrung vorgesehene Isolierung von den "kalten" Bereichen 
der NadelverschluMuse, insbesondere ihres Widerlagers gegenUber 

35 der Formplatte abgeschirmt ist. 
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Nachstehend ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung mit ihren 
ihr als wesentlich zugehSrenden Einzelheiten anhand der Zeichnung 
naher beschrieben. 

Die einzige Figur zeigt in etwas schematisierter Darstellung 
einen Langsschnitt einer erf indungsgemafien Nadelverschlufcdiise 
in eingebautem Zustand, wobei ein Teil des HeiEkanalverteilers 
und der Formplatte sowie des Formeinsatzes mitdargestellt 
sind. 

Eine im ganzen mit 1 bezeichnete NadelverschluSduse fur Spritzgiefi- 
formen 2 hat ein Dusengehause 3 und eine teilweise darin 
eingreifende, als Buchse ausgebildete Nadelfiihrung 4 und einen 
noch naher zu beschreibenden Kanal 5 zur Werkstof f zufuhr , der 
in eingebautem Zustand mit Hilfe eines Dichtringes 6 gegeniiber 
einem HeiSkanalverteiler 7 und einem dort angeordneten Zufiihrkanal 
8 abgedichtet ist. 

Die Nadelverschlufediise 1 ist in bekannter Weise mit einer 
AuslaSdf fnung 9 versehen, urn den SpritzgieSwerkstof f in die 
SpritzgieSform einzubringen. Diese Auslafcof fnung 9 wird mit Hilfe 
einer VerschluSnadel 10 verschlossen und kann durch axiales 
Zuruckziehen der durch die Mitte der Nadelverschlufiduse 1 
verlaufenden Verschlufinadel 10 in bekannter Weise geSffnet werden. 

Der Kanal 5 tritt an der Stirnseite 11 der Nadelverschlufcduse 
1 in diese ein, die dem Dusenaustritt mit der AuslaSdf fnung 9 
abgewandt ist und in Gebrauchsstellung an dem Heifckanalverteiler 
7 anliegt, wie man es gut in der Zeichnung erkennt. Dort wo der 
Kanal 5 in die Stirnseite 11 eintritt, mundet gleichzeitig der 
Zufuhrkanal 8 des HeiEkanalverteilers 7. 

Dabei ist die buchsenf ormige Nadelfiihrung 4 im Bereich dieser 
Stirnseite 11 angeordnet, bildet einen Teil der Stirnseite 11 
und erstreckt sich von der Stirnseite 11 aus in axialer Richtung 



in eine sie aufnehmende Ausnehmung 12 des Dusengehauses 3 . 

Der Kanal 5 fur die Werkstof f zufuhr tritt an der Stirnseite 11 
in die Nadelverschlufiduse 1 ein und hat ira Inneren eine derartige 
Richtung, dafi sein zu seiner Mundung 13 fuhrender Bereich quer 
zur Langserstreckung der VerschluSnadel 10 orientiert ist, so 
date sich im Verlauf von seinem Eintritt zu der Mundung 13 eine 
Richtungsanderung 14, zum Beispiel eine Krummung, ergibt, die 
man in der Zeichnung deutlich erkennt, weil der Schnitt durch 
die Mitte der NadelverschluSdiise 1 so angeordnet ist, daS er auch 
durch die Mitte des Kanales 5 verlauf t. 

In ublicher Weise hat das Dusengehause 3 mit Abstand zu seiner 
Stirnseite 11 dieser gegeniiber eine Durchmesserverkleinerung, so 
daS der Stirnseite abgewandt ein Absatz 15 groSeren Durchmessers 
des Gehauses 3 ein Widerlager 16 zum Abstiitzen an oder auf einer 
Formplatte 17 der SpritzgieSform 2 bildet oder aufweist, die 
ihrerseits von einer Auf spannplatte 18 beaufschlagt ist. 

Dabei erkennt man in der Zeichnung, dafi der Kanal 5 fur die 
Materialzufuhrung - in Fortsetzung des im Heifekanalverteiler 7 
befindlichen Kanales 8 - von seinem Eintritt in die Stirnseite 
11 bis zu seiner Mundung 13 im Inneren des Gehauses 3 durch die 
in radialer Richtung einen Teil der Stirnseite 11 der Nadelver- 
schluSdiise 1 bildende Nadelfuhrung 4 verlauft, das heiSt die 
Nadelfiihrung 4 erhalt eine Doppelfunktion, indem sie einerseits 
weiterhin zur Fuhrung der VerschluEnadel 10 dient und andererseits 
diesen Kanal 5 vollstandig in sich aufnimmt. 

Zusatzlich erkennt man, daS zwischen der Aufeenseite der die 
Nadelfuhrung 4 bildenden Buchse und der diese aufnehmenden 
Ausnehmung 12 des Dusengehauses 3 in dem dem Widerlager 16 
benachbarten Bereich eine Isolierung 18 angeordnet ist, die im 
Ausfuhrungsbeispiel als Luftspalt ausgebildet ist, der deshalb 
im folgenden auch als "Luftspalt 18" bezeichnet ist. Durch diese 



MaSnahme wird verhindert, daS ein Warmeverlust Ober das Dttsen- 
gehause 3 und das Wider lager 16 dadurch entsteht, daS Wcirme von 
dem erhitzten Material an die Fonrplatte 17 in einem solchen Umfang 
abfliefcen kann, daS das Material in dem Kanal 5 eventuell erstarrt 
oder Schlieren bildet. Durch die Anordnung des Kanales 5 und der 
Richtungsanderung 14 in der Nadelfuhrung 4 und deren Abschirmung 
mit Hilfe der Isolierung 18 kann also ein Warmeabflufc uber das 
Widerlager 16 zumindest so weit verhindert werden, da£ das Material 
flussig bleibt. 

Dabei ist im Ausftthrungsbeispiel die Isolierung 18 zwischen dem 
Widerlager 16 und dem die Richtungsanderung 14 des Kanales 5 
enthaltenden Bereich oder Teil der Nadelfiihrung 4 angeordnet, 
wo die Gefahr einer Schlierenbildung andernfalls besonders groS 
ware. 

Zur Vermeidung einer zu groSen Abkuhlung innerhalb des Kanales 
5 ist dieser also in ungewohnlicher Weise in die buchsenf ormige 
Nadelfiihrung 4 verlegt und diese gegemiber dem Dusengehause 3 
isoliert . 

Dabei erkennt man deutlich, da£ der die Isolierung bildende 
Luftspalt 18 im Bereich der Richtungsanderung 14 oder Kruiranung 
des Kanales 5 ununterbrochen ist, weil die Nadelfuhrung 4 aufeerhalb 
dieses Isolierbereiches im Dusengehause 3 abgestutzt und zentriert 
ist. Diese Zentrierung und Abstiitzung geschieht mit Hilfe einer 
zylindrischen, in der Ausnehmung 12 angeordneten PaSflache 19, 
bis zu welcher der Luftspalt 18 reicht und an welcher sich 
Nadelfuhrung 4 und Dusengehause 3 bertthren, wobei diese Pafiflache 
19 der Stirnseite 11 der Nadelverschlufcdiise 1 und ihres Gehauses 
3 benachbart zwischen dieser Stirnseite 11 und der Isolierung 
18 angeordnet ist. Die Beruhrung zwischen Dusengehause 3 und 
Nadelfuhrung 4 ist also in gr66tmoglicher Entfernung von dem 
Widerlager 16 angeordnet. 
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Die die Nadelfiihrung 4 bildende Buchse hat von der Stirnseite 
11 ausgehend eine zylindrische oder etwas konische Form und reicht 
in axialer Richtung - bei der in der Zeichnung gewahlten 
Darstellungsform - bis unterhalb des in ihr verlaufenden Kanales 
5 5, so daS sie diesen vollsttindig in sich aufnimmt, und ist 
unterhalb dieses Kanales 5 durch eine etwa parallel zur Stirnseite 
11 verlaufende Unterseite 20 begrenzt, wobei bei einer umgekehrten 
oder um 90° verschwenkten Anordnung der NadelverschluSdiise 1 diese 
"Unterseite 20" auch iiber der Stirnseite 11 oder etwa auf gleicher 
10 Hohe mit dieser zu liegen kommen kdnnte. 

) Der Luftspalt 18 reicht dabei von der etwa zylindrischen oder 

konischen Au&enflache, die sich unterhalb der Pa&flache 19 
erstreckt, bis unter diese Unterseite 20 und endet in radialer 

15 Richtung mit Abstand vor der die VerschluSnadel 10 enthaltenden 
Innenhohlung 21 des DQsengehauses 3. Somit folgt dieser isolierende 
Luftspalt 18 weitgehend dem gekrtimmten Verlauf des Kanales 5 und 
schirmt vor allem dessen von der Nadelfiihrung 4 begrenzte 
AuSenseite gut gegenuber dem Dusengehause 3 und vor allem dem 

20 Widerlager 16 ab. 

Die Isolierwirkung ist im Ausfuhrungsbeispiel dadurch verbessert, 
daS der isolierende Luftspalt 18 von seinem an der Unterseite 
P 20 der Nadelfuhrung 4 angeordneten, radial innenliegenden Rand 

25 22 ausgehend eine axiale Fortsetzung 23 hat, die sich in axialer 
Richtung bis etwa zu der Querschnittsebene der NadelverschluSduse 
1 erstreckt, in der das Widerlager 16 angeordnet ist oder - wie 
im Ausfuhrungsbeispiel - etwas davor endet. Sie konnte aber sogar 
uber diese Querschnittsebene in axialer Richtung hinausreichen. 

3 0 Da im Ausfuhrungsbeispiel der Bereich des Widerlagers 16 ausgehohlt 
ist und Ausnehmungen hat, um den Warmeubergang zur Formplatte 
17 schon dadurch zu vermindern, kann die im Ausfuhrungsbeispiel 
gew&hlte relativ geringe axiale Erstreckung dieser Fortsetzung 
23 schon ausreichen, um die gewunschte Verbesserung der Isolier- 

35 wirkung zu erzielen. 



Das Dusengehause 3 konnte zwar aus einem Stack bestehen, enthalt 
jedoch im Ausfiihrungsbeispiel zwischen sich und dem die Ver- 
schluSnadel 10 und den Giefcwerkstof f aufnehmenden Innenraum 21 
einen diesen Innenraum umschlieSenden Dusenkorper 24, der an der 
Innenseite des Dlisengehauses 3 fugenlos anliegt. Dieser Dusenkorper 
24 reicht mit seinem der Auslafcof fnung 9 oder Dusenmundung 
entgegengesetzten Ende bis an die Unterseite 20 der Nadelfuhrung 
4 und stutzt diese in axialer Richtung ab, indem er an ihr 
anliegt. Zwischen diesem Diisenk6rper 24 und dem Gehause 3 ist 
im Ausfiihrungsbeispiel die in axialer Richtung verlaufende 
Fortsetzung 23 der Isolierung 18 angeordnet, die dabei ebenfalls 
als Luftspalt ausgebildet ist. 

Wahrend der Luftspalt 18 zwischen Nadelfuhrung 4 und Dusengehause 
3 durch eine an der Aufienseite der Nadelfuhrung 4 befindliche 
flache Aussparung gebildet ist, ist die Fortsetzung 23 des 
Luftspaltes zwischen Dusengehause 3 und Diisenkorper 24 durch eine 
Aussparung oder Ausnehmung 25 im Dusengehause 3 gebildet. 

In der Zeichnung erkennt man deutlich, da£ die axiale Ausdehnung 
der Fortsetzung 23 des isolierenden Luftspaltes 18 der axialen 
Lange einer DurchmesservergroSerung oder eines Bundes 26 des 
DUsenkorpers 24 entspricht, womit der Dlisenkorper 24 gegentiber 
dem Dusengehause 3 in der Ausnehmung 25 in axialer Richtung 
festgelegt und abgestutzt ist. Die Fortsetzung 23 des Luftspaltes 
ist an der Au£enseite dieser DurchmesservergroSerung also an der 
AuSenseite dieses Bundes 26 angeordnet und geht ohne Unterbrechung 
in den Luftspalt 18 an der Unterseite 20 der Nadelfuhrung 4 uber. 
Die Isolierungen zwischen Nadelfuhrung 4 und Dusengehause 3 
einerseits und zwischen Dusenkorper 24 und Dusengehause 3 
andererseits sind also miteinander verbunden und gehen ineinander 
uber. Der diese Isolierungen bildende Luftspalt ist dabei 
rotationssymmetrisch ausgebildet, was vor allem eine einfache 
Herstellung erlaubt. 



Die die Nadelfiihrung 4 bildende Buchse k6nnte mit dem in ihrem 
Inneren angeordneten gekriimmten Kanal 5 ein einstiickiges 
Feingufcteil sein. Im Ausfiihrungsbeispiel ist jedoch vorgesehen, 
daS der Kanal 5 fur die Materialzufuhrung in die Nadelfuhrung 

4 durch zwei sich im Bereich der Richtungsanderung 14 treffende 
Bohrungen gebildet ist, wobei diese Bohrungen nicht unbedingt 
mit einem Bohrer erzeugt sein milssen, sondern ihrerseits auch 
durch andere Verfahren, gegebenenfalls sogar ein Giefcverfahren 
erzeugt sein konnen. Wesentlich ist dabei, daS die in Gebrauchs- 
stellung etwa radial durch einen Durchmesser verlaufende Bohrung 
an ihrer der Richtungsanderung 14 abgewandten Seite mit einem 
zum Beispiel eingeprefcten oder eingeschraubten Stopfen 27 
nachtraglich dicht verschlossen ist. Somit laSt sich der Kanal 

5 entweder mit einem Bohrer oder im GieSverfahren problemlos 
herstellen und dann auf den far seine Funktion wesent lichen 
Langenbereich begrenzen. 

Die NadelverschluSdttse 1 mit einem Diisengehause 3, einer darin 
im Zentrum in axialer Richtung verschiebbar angeordneten 
Verschlu£nadel 10 und einer als Buchse ausgebildeten Nadelfuhrung 
4 hat ihren Kanal 5 ftir die Werkstof f zufuhr vollstandig im Inneren 
dieser Nadelfuhrung 4, die an der Stirnseite 11 der Nadelver- 
schlufiduse 1 und des Dttsengeh&uses 3 eine entsprechende radiale 
Ausdehnung hat und die Stirnseite 11 mitbildet. Ferner ist 
vorgesehen, da£ diese buchsenf ormige NadelfQhrung 4 insbesondere 
an ihrer Au£enseite bevorzugt mit Hilfe eines Luftspaltes gegeniiber 
dem DQsengehause 3 einen isolierenden Abstand hat, so daS ein 
Warmeabflufc iiber das DusengeMuse 3 und dessen Widerlager 16 
weitestgehend ausgeschlossen wird. 



Anspriiche 



Anspruche 



NadelverschluSdiise (1) fiir SpritzgieSformen (2) mit einem 
Diisengehause (3), mit einer darin zumindest teilweise 
eingreif enden, als Buchse ausgebildeten Nadelfiihrung (4) fur 
eine VerschluSnadel (10) sowie mit einem Kanal (5) zur 
Werkstof f zufuhr in das Innere (21) des Dusengehauses (3), 
welcher Kanal (5) an derjenigen Stirnseite (11) der 
Nadelverschlufcduse (1) eintritt, die dem Diisenaustritt oder 
der AuslaSof fnung (9) abgewandt ist und in Gebrauchsstellung 
an einem HeiSkanalverteiler (7) anlegbar ist, wobei die 
Nadelfiihrung (4) im Bereich dieser Stirnseite (11) angeordnet 
ist, zumindest einen Teil der Stirnseite (11) bildet und 
sich von der Stirnseite (11) aus in axialer Richtung in eine 
Ausnehmung (12) des Diisengeh&uses (3) erstreckt und wobei 
der Kanal (5) fiir die Werkstof f zufuhr an der Stirnseite (11) 
eintretend im Bereich seiner in das Innere (21) des 
Dusengehauses (3) eintretenden Miindung (13) quer zur 
LSngserstreckung der VerschluSnadel (10) orientiert ist und 
in dem Verlauf von seinem Eintritt zu der Miindung (13) eine 
Richtungsanderung (14) oder Kriimmung hat und wobei das 
Dvisengehause (3) mit Abstand zu seiner Stirnseite (11) dieser 
gegeniiber eine Durchmesserverkleinerung aufweist und der der 
Stirnseite abgewandte Absatz groSeren Durchmessers des 
Diisengehauses (3) ein Widerlager (16) zum Abstiitzen an oder 
auf einer Formplatte (17) der SpritzgieSform (2) bildet oder 
aufweist, dadurch gekennzeichnet , date der Kanal (5) fiir die 
Material zufiihrung von seinem Eintritt in die Stirnseite (11) 
bis zu seiner Miindung (13) im Inneren des Gehauses (3) durch 
die in radialer Richtung einen Teil der Stirnseite (11) der 
NadelverschluSdiise (1) bildenden Nadelfiihrung (4) verlauft 
und daS zwischen der AuSenseite der die Nadelfiihrung (4) 
bildenden Buchse und der diese aufnehmenden Ausnehmung (12) 
des Dusengehauses (3) zumindest in dem seinem Widerlager 
(16) benachbarten Bereich eine Isolierung (18) angeordnet 



ist . 



Nadelverschlu&diise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Isolierung (18) zwischen dem Widerlager (16) und 
dem die Richtungsanderung (14) des Kanales (5) enthaltenden 
Bereich oder Teil der Nadelfahrung (4) angeordnet ist. 

Nadelverschlu&diise nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS als Isolierung (18) der Nadelfuhrung (4) und 
dem diese aufnehmenden Diisengehause (3) ein Luftspalt 
vorgesehen ist. 

NadelverschluSdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Isolierung oder der Luftspalt (18) 
im Bereich der Richtungsanderung (14) oder Krummung des 
Kanales (5) fur die Materialzufiihrung ununterbrochen ist und 
bis zu einer insbesondere zylindrischen, in der Ausnehmung 
(12) angeordneten PaSflache reicht, an welcher sich 
Nadelfuhrung (4) und Diisengehause (3) beriihren, wobei diese 
PaSflache (19) der Stirnseite (11) der NadelverschluSdiise 

(I) und ihres Gehauses (3) benachbart zwischen dieser 
Stirnseite (11) und der Isolierung (18) oder dem Luftspalt 
angeordnet ist. 

NadelverschluSdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daS die die Nadelfuhrung (4) bildende Buchse 
von der Stirnseite (11) ausgehend eine zylindrische oder 
etwas konische Form hat und in axialer Richtung bis unterhalb 
des in ihr verlaufenden Kanales (5) reicht und unterhalb 
dieses Kanales (5) durch eine etwa parallel zur Stirnseite 

(II) verlaufende Unterseite (20) begrenzt ist und daS die 
Isolierung oder der Luftspalt (18) von der etwa zylindrischen 
oder konischen AuSenflache bis unter diese Unterseite (20) 
reicht und in radialer Richtung mit Abstand vor der die 
VerschluSnadel (10) enthaltenden Innenhohlung (21) des 



DilsengehSuses ( 3 ) endet . 



NadelverschluSdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Isolierung oder der isolierende 
Luftspalt (18) von seinem an der Unterseite (20) der 
Nadelfuhrung (4) angeordneten, radial innenliegenden Rand 
(22) oder Ende ausgehend eine axiale Fortsetzung (23) hat, 
die sich in axialer Richtung etwa bis zu der Querschnitts- 
ebene der NadelverschluSduse (1) erstreckt, in der das 
Widerlager (16) angeordnet ist oder axial etwas davor oder 
dahinter endet. 

NadelverschluSduse nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, da£ das Diisengehause (3) zwischen sich und 
dem die VerschluSnadel (10) und den GieSwerkstof f aufnehmenden 
Innenraum (21) einen diesen Innenraum umschlieSenden 
Diisenkorper (24) enthalt, der an der Innenseite des 
Diisengeh£uses (3) insbesondere fugenlos anliegt, und daS 
dieser Diisenkorper (24) mit seinem der AuslaSof fnung (9) 
oder Diisenmiindung entgegengesetzten Ende bis an die Unterseite 
(20) der Nadelfuhrung (4) reicht und an dieser anliegt und 
date zwischen diesem Diisenkorper (24) und dem Geh&use (3) 
die in axialer Richtung verlaufende Fortsetzung (23) der 
Isolierung (18) oder des Isolierendenluf tspaltes angeordnet 
ist. 

NadelverschluEdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Luftspalt (18) zwischen Nadelfuhrung 
(4) und Diisengehause (3) durch eine an der AuSenseite der 
Nadelfuhrung (4) befindliche flache Aussparung gebildet ist. 

NadelverschluSduse nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Fortsetzung (23) des Luf tspaltes 
zwischen Diisengehause (3) und Diisenk&rper (24) durch eine 
Aussparung oder Ausnehmung (25) im Diisengehause (3) gebildet 
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10. Nadelverschlufidiise nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daS die axiale Ausdehnung der Fortsetzung 
(23) des isolierenden Luftspaltes (18) der axialen L£nge 
einer Durchmesservergr6£erung oder eines Bundes (26) des 
Dttsenkorpers (24) entspricht, womit der Diisenkorper (24) 
gegeniiber dem Dusengehause (3) in axialer Richtung festgelegt 
ist, und daS der Luftspalt an der AuSenseite dieser 
DurchmesservergroSerung angeordnet ist. 

11. NadelverschluSdiise nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Isolierungen zwischen 
Nadelfiihrung (4) und Dilsengehause (3) einerseits und zwischen 
Diisenkorper (24) und Dusengehause (3) andererseits miteinander 
verbunden sind und ineinander iibergehen, und da£ der diese 
Isolierungen bildende Luftspalt im wesentlichen rotations- 
symmetrisch ausgebildet ist. 

12. Nadelverschlufcduse nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die die Nadelfiihrung (4) bildende Buchse 
mit dem in ihrem Inneren angeordneten gekriimmten Kanal (5) 
fOr die Materialzufiihrung ein einsttickiges Gufeteil, ins- 
besondere ein FeinguSteil ist. 

13. NadelverschluSduse nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, da£ der Kanal (5) fur die Materialzufuhrung 
in die Nadelfiihrung (4) durch zwei sich im Bereich der 
Richtungsanderung (14) treffende Bohrungen, insbesondere 
Sackbohrungen , gebildet ist und die in Gebrauchsstellung etwa 
radial durch einen Durchmesser verlaufende Bohrung an ihrer 
der Richtungsanderung (14) abgewandten Seite mit einem zum 
Beispiel eingepreSten oder eingeschraubten Stopfen (27) 
nachtraglich dicht verschlossen ist. 



Patentanwalt 




